
 

Exam for the post of JUNIOR INSTRUCTOR/WELDER/WAGON Side (Mechanical) for  Level-6 

लेवल-6 हेतु कनिष्ठ अिदेुशक/वले्डर/वैगि साइड (याांत्रिक) पद हेतु परीक्षा 
Date / ददिाांक : 18.11.2025 Time / समय : 2 Hours Max Marks / अधिकतम अांक : 100 

Q1-Q110. All questions carry 1 marks each and first attempted 100 questions answers will be evaluated. There 

shall be Negative marking for incorrect Answers. One third of the marks allotted for each question will be 

deducted for wrong answers. Indicate correct option in answers sheet. Any 100 questions out of the 110 

Questions should be attempted. Candidates cannot answer more than 100 Questions. 
 

प्रश्ि 1- प्रश्ि 110. सभी प्रश्ि 1-1 अांक के हैं और पहले प्रयास ककए गए 100 प्रश्िों के उत्तरों का मूल्याांकि ककया  जाएगा। 
गलत उत्तरों के ललए िकारात्मक अांकि होगा। प्रत्यके प्रश्ि के ललए आवांदित अांकों का एक नतहाई गलत उत्तरों के ललए कािा 
जाएगा। उत्तर पुस्ततका में सही ववकल्प दशााए| 110 प्रश्िों में से ककनहीां 100 प्रश्िों के उत्तर देिे होंगे। अभ्यर्थी 100 से अधिक 

प्रश्िों के उत्तर िहीां दे सकते । 
   

 

Q1 - ________ schedule form is issued to nominate Investigating Officer. 

Q1 - जाांच अधिकारी को िालमत करिे हेतू मािक प्रपि ________ जारी ककया जाता है। 
A) SF-7 /एस एफ - 7  

B) SF-2 /एस एफ - 2 

C) SF-5 /एस एफ - 5  

D) SF-11 /एस एफ - 11  

Q 2 - In which direction is Carriage Workshop Ajmer located with respect to General store depot Ajmer ? 

Q 2 - जिरल तिोर डडपो अजमेर के सनदभा में कैररज वका शॉप अजमेर ककस ददशा में स्तर्थत है? 

A) Ajmer Station/अजमेर तिेशि 

B) Adarshnagar Station/आदशािगर तिेशि 

C)Both/दोिों  
D)Units under question do not exist/प्रश्िगत इकाइयााँ अस्ततत्व में िहीां हैं 
Q 3- The Official Languages Rules 1976 do not apply to which state? 

Q 3 - राजभाषा नियम 1976 ककस राज्य पर लागू िहीां होता? 

A) Kerala/केरल 

B)Karnataka /किाािक  

C) Tamil Nadu/ तलमलिाडु  

D)None/कोई िहीां 
Q 4 -How many types of documents come under Section 3 (3) of the Official Languages Act 1963? 

Q 4 - राजभाषा अधिनियम 1963 की िारा 3(3) के अांतगात ककतिे प्रकार के दततावेज आते हैं? 



A) 3/3 

B)7/7 

C)9/9 

D)14/14 

Q 5 - When was the Official Languages Act 1963 amended? 

Q 5- राजभाषा अधिनियम 1963 में कब सांशोिि ककया गया? 

A)1967/1967 

B)1963/1963 

C)1964/1964 

D)1965/1965 

Q 6 - Which is the official script of the official language of the Union as per Article 343? 

Q 6 - अिुच्छेद 343 के अिुसार सांघ की राजभाषा की आधिकाररक ललवप कौि सी है? 

A) Devanagari/देविागरी  
B) Roman/रोमि 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 7- How many articles are there in Part 17 of the Constitution? 

Q 7- सांवविाि के भाग 17 में ककतिे अिुच्छेद हैं? 

A) 3/3 

B)6/6 

C)9/9 

D)12/12 

Q 8 - When did Parliamentary Official Language Committee formed in 1957 , give its recommendations to the 

president? 

Q 8- 1957 में गदठत सांसदीय राजभाषा सलमनत िे राष्रपनत को अपिी लसफाररशें कब दीां? 

A)1955/1955 

B)1959/1959 

C)1957/1957 

D)1961/1961 

Q 9 - Under whose chairmanship was the Official Language Commission constituted? 

Q 9- राजभाषा आयोग का गठि ककसकी अध्यक्षता में ककया गया र्था? 

A) Mahatma Gandhi/महात्मा गाांिी  
B) Lal Bahadur Shastriलाल बहादरु शातिी  
C) Rajendra Prasad /राजेंद्र प्रसाद  

D) B.G. Kher/बी.जी. खेर 

Q 10 - Where is the World Hindi Secretariat located? 

Q 10- ववश्व दहांदी सधचवालय कहााँ स्तर्थत है? 

A)New York/नययूॉका   



B)Mauritius/मॉरीशस  

C)New Delhi/िई ददल्ली  
D)None/कोई िहीां 
Q 11 -What is the periodicity of programmes on official language for use of Hindi for the official purposes of the 

Union? 

Q 11 - सांघ के राजकीय प्रयोजिों के ललए दहांदी के प्रयोग हेतु राजभाषा पर कायाक्रमों की आवधिकता क्या है? 

A)annual/वावषाक  

B)biennial /द्वववावषाक  

C)triennial/त्रिवावषाक 

D)None/कोई िहीां 
Q 12 When was the Department of Official Language established? 

Q 12 राजभाषा ववभाग की तर्थापिा कब हुई? 

A)1975/1975 

B)1979/1979 

C)1977/1977 

D)1971/1971 

Q 13 - The selection of electrode diameter in welding depends on? 

Q 13 - वेस्ल्डांग में इलेक्रोड व्यास का चयि ककस पर निभार करता है? 

A) Surface gloss /सतह की चमक 

B) Current and material thickness / करांि और मिेररयल मोिाई 

C) Color of electrode /इलेक्रोड का रांग 

D) Position only/ केवल पोजीशि 

Q 14 - How much is the current set in the Vertical/Overhead position compared to the Flat position? 

Q 14 - फ्लैि पोजीशि की तुलिा में वदिाकल/ओवरहेड पोजीशि में करांि कैसा रखा जाता है? 

A) Equal/समाि 

B) More/अधिक 

C) Less/कम 

D) Always Twice/हमेशा दोगुिा 
Q 15 -Under which Rule of DAR is Enquiry officer nominated ? 

Q 15 DAR के ककस नियम के तहत जॉच अधिकारी की नियुस्क्त की जाती है ? 

A)Rule- 4/नियम- 4 

B)Rule- 5/नियम- 5 

C)Rule- 9/नियम- 9 

D)Rule- 10/नियम- 10 



Q 16 - Full form of GIS used in incentive scheme?? 

Q 16 - प्रोत्साहि योजिा में प्रयुक्त GIS का पूर्ा रूप क्या है?? 

A)Geographic Information System / भौगोललक सूचिा प्रर्ाली 
B)Group Incentive Scheme / गु्रप इांसेंदिव तकीम 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 17 - Full Form of T&P? 

Q 17 - िी  एांड पी का पूर्ा रूप क्या है? 

A)Tools and Plant / िूल्स एांड पलाांि 

B)Tools and Pump / िूल्स एांड पांप 

C)Train and Pump / रेि एांड पांप 

D)None/कोई िहीां 
Q 18 -During welding following to be ensured 

Q 18 - वेस्ल्डांग के दौराि निम्िललखखत बातों का ध्याि रखिा चादहए 

A)Electric current must not pass through the bearing / ववद्युत िारा त्रबयररांग से होकर िहीां गुजरिी चादहए 

B)Electric current must not pass through the Return clamp/ ववद्युत िारा ररििा क्लैंप से होकर िहीां गुजरिी चादहए 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 19- Which of the following is true? 

Q 19 - निम्िललखखत में से कौि सा सही है? 

A)Revenue expenditures are recurring, while capital expenditures are non-recurring/ राजतव व्यय आवती होते हैं, 
जबकक पूांजीगत व्यय अिावती होते हैं 
B)Revenue expenditures are short-term, while capital expenditures are long-term/ राजतव व्यय अल्पकाललक होते हैं, 
जबकक पूांजीगत व्यय दीघाकाललक होते हैं 
C)Revenue expenditures increase the value of railway assets, while capital expenditures maintain existing assets/ 

राजतव व्यय रेलवे पररसांपवत्तयों के मूल्य में वदृ्धि करते हैं, जबकक पूांजीगत व्यय मौजदूा पररसांपवत्तयों को बिाए रखते हैं 
D)Revenue expenditures are used for new infrastructure, while capital expenditures are used for operations / 

राजतव व्यय का उपयोग िए बुनियादी ढााँचे के ललए ककया जाता है, जबकक पूांजीगत व्यय का उपयोग पररचालि के ललए 

ककया जाता है 

Q 20 - Who Operates machine tools? 

Q 20 - मशीि िूल्स का सांचालि कौि करता है? 

A)Machinist/मशीनिति  

B)Blacksmith /ब्लैकस्तमर्थ   



C)Welder /वेल्डर  

D)Fitter/कफिर  

Q 21- In a workshop, an oxy-acetylene flame is used for gas welding. Which gas is the supporter of combustion? 

Q 21 - एक कायाशाला में, गैस वेस्ल्डांग के ललए ऑक्सी-एलसदिलीि ज्वाला का उपयोग ककया जाता है। दहि में कौि सी गैस 

सहायक है 

A)Acetylene/ एलसदिलीि 

B)Nitrogen / िाइरोजि 

C)Oxygen/ऑक्सीजि  

D)Hydrogen/हाइड्रोजि 
Q 22 - Required in communication (Verbal or writeen)? 

Q 22 - सांचार (मौखखक या ललखखत) में आवश्यक? 

A)Concreteness/ ठोसता 
B)Correctness / शुद्िता 
C)Coherence /सुसांगतता 
D)All/सभी 
Q 23 - In reference of Greasing and Oiling? 

Q 23 - ग्रीलसांग और ऑइललांग के सांदभा में? 

A)oil is a semi-solid lubricant / तेल एक अिा-ठोस तिहेक है 

B)Grease is a semi-solid lubricant / ग्रीस एक अिा-ठोस तिेहक है 

C)Both/दोिों 
D)None/कोई िहीां 
Q 24 - PdM is linked with? 

Q 24 - PdM ककसस ेजुडा है? 

A) PdM is done predetermined intervals/PdM पूवा नििााररत अांतराल पर ककया जाता है 

B) Monitoring the condition in real time/वाततववक समय में स्तर्थनत की निगरािी 
C)Both/दोिों 
D)None/कोई िहीां 
Q 25 - Which of the following is related to warranty? 

Q 25 -निम्िललखखत में से क्या वारांिी से सांबांधित है? 

A)epidemic failure / एवपडेलमक ववफलता 
B)UDM / UDM 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 



Q 26 - What is the purpose of "preheating" when welding high-carbon or alloy steels? 

Q 26 -उच्च-काबाि या लमश्र िातु इतपातों की वेस्ल्डांग करते समय "पूवा-तापि" का उद्देश्य क्या है? 

A) To improve the appearance of the weld/वेल्ड की बिावि में सुिार करिा 
B) To increase the material's strength/सामग्री की मजबूती बढािा 
C)To prevent hydrogen cracking and hardening/हाइड्रोजि कै्रककांग और सख्त होिे से बचािा  
D)To reduce welding time/वेस्ल्डांग का समय कम करिा 
Q 27- Which of the following is true? 

Q 27 - निम्िललखखत में से कौि सा सही है? 

A)DPCs of NWR DEMU is done by Loco Workshop/ एिडब्ल्यूआर डीईएमयू की डीपीसी लोको वका शॉप द्वारा की 
जाती है 

B)TC of NWR DEMU is done by Loco Workshop/ एिडब्ल्यूआर डीईएमयू का िीसी लोको वका शॉप द्वारा ककया जाता 
है 

C)Both/दोिों 
D)None/कोई िहीां 
Q 28 - Digital Revolution is called? 

Q 28 - डडस्जिल क्राांनत कहा जाता है? 

A)Industry 2.0 / इांडतरी 2.0  

B)Industry 3.0 / इांडतरी 3.0 

C)Industry 4.0 / इांडतरी 4.0 

D)Industry 5.0 / इांडतरी 5.0 

Q 29 - Full Form OF HRMS? 

Q 29 - HRMS का पूर्ा रूप क्या है? 

A)Human Resource Management System/ हुमि ररसोसा मैिेजमेंि लसतिम 

B)Human Resource and Material Supply/ हुमि ररसोसा एांड मैिेररयल सपलाई 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 30 - PH 42 is linked to? 

Q 30 - PH 42 ककसस ेजुडा है? 

A)M&P / एम एांड पी 
B)IRSP / आईआरएसपी  
C)RSP/ आरएसपी 
D)Modernization / मॉडिााइजेशि 

Q 31 - IMS combines following systems? 



Q 31 - आई.एम.एस. निम्िललखखत प्रर्ाललयों को जोडता है? 

A)ISO 45001 / आईएसओ 45001  

B)ISO 14001 / आईएसओ 14001 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 32 - ISO 9001 is related with? 

Q 32 - आईएसओ 9001 ककसस ेसांबांधित है? 

A)Quality/ गुर्वत्ता 
B)Environment/ पयाावरर् 

C)Occupational health and safety / व्यावसानयक तवात्य और सुरक्षा 
D)All / सभी 
Q 33 - When welding, what should always be done? 

Q 33 -  वेस्ल्डांग करते समय, क्या हमेशा ककया जािा चादहए? 

A)Inspect welding cables and equipment for damage / वेस्ल्डांग केबल और उपकरर्ों की क्षनत के ललए निरीक्षर् करिा 
B)Welder's uniform should be free from oil or grease / वेल्डर की वदी तेल या ग्रीस से मुक्त होिे चादहए 

C)Welder should stand at a dry place and wear dry gloves / वेल्डर को सूखी जगह पर खडा होिा चादहए और सूखे 

दततािे पहििे चादहए 

D)All / सभी 
Q 34 - Full Form of CTE? 

Q 34 - सीिीओ का पूर्ा रूप क्या है? 

A)Consent to Establish / कां सेंि िू एतिेस्ब्लश 

B)Cleaning in Train examination/ क्लीनिांग इि रेि एग्जालमिेशि 

C)Chief Train Examiner/ चीफ रेि एग्जालमिर 

D)None/कोई िहीां 
Q 35 - What technology has the Indian Railways implemented for the real-time tracking of wagons and coaches? 

Q 35 - भारतीय रेलवे िे वैगिों और डडब्बों की वाततववक समय पर िज़र रखिे के ललए कौि सी तकिीक लागू की है? 

A)GPS / GPS 

B)RFID /RFID  

C)Satellite imaging/ सैिेलाइि इमेस्जांग 

D)Mobile networks/ मोबाइल िेिवका  
Q 36 -Wheat priced at Rs. 80 per kg and Rs. 90 per kg is mixed with a third variety in the ratio 1:3:2. If the 

mixture costs Rs. 75 per kg, the price per kg of the third variety is 



Q 36 - 80 रुपये प्रनत ककलोग्राम और 90 रुपये प्रनत ककलोग्राम वाले गेहूाँ को एक तीसरी ककतम के सार्थ 1:3:2 के अिपुात में 
लमलाया जाता है। यदद लमश्रर् की कीमत 75 रुपये प्रनत ककलोग्राम है, तो तीसरी ककतम का प्रनत ककलोग्राम मूल्य क्या है? 

A)90/90 

B)50/50 

C)80/80 

D)None/कोई िहीां 
Q 37 - P stands for in PDCA Cycle concept? 

Q 37 - PDCA Cycle अविारर्ा में P का क्या अर्था है? 

A)Plan / योजिा  
B)Progress  / प्रगनत  

C)Purpose  / उद्देश्य  

D)Propose  / प्रतताव 

Q 38 - In case of a train parting (uncoupling while moving), what happens to the air brakes? 

Q 38 - रेि के अलग होिे (चलते समय अलग होिे) की स्तर्थनत में, एयर ब्रेक का क्या होता है? 

A)remain off/ बांद रहते हैं 
B)get applied automatically/ तवचाललत रूप से लग जाते हैं 
C)only apply on the rear portion / केवल वपछले दहतसे पर लगते हैं 
D)All / सभी 
Q 39 -5th and 6th digits in wagon number shows? 

Q 39 - वैगि िांबर में 5th और 6th अांक क्या दशााता है? 

A)Type of wagon / वैगि का प्रकार 

B)Owning railway zone/ तवालमत्व रेलवे क्षिे 

C)year of manufacturing/निमाार् वषा  
D)None/कोई िहीां 
Q 40 - Full Form of J&T? 

Q 40 - जे एांड िी का पूरा िाम क्या है? 

A)Jigs and Tool / स्जग्स और िूल 

B)Jack and Terminal / जैक और िलमािल 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 41 -Fillet weld gauge is used for? 

Q 41 - कफलेि वले्ड गेज का उपयोग ककसके ललए ककया जाता है? 

A)leg length/लेग लम्बाई  



B)throat thickness/थ्रोि मोिाई 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 42 - Following is Application Software? 

Q 42 - निम्िललखखत एपलीकेशि सॉफ्िवेयर है? 

A)google chrome / गूगल क्रोम 

B)operating system / ऑपरेदिांग लसतिम 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 43 - Storage Devices are? 

Q 43 -तिोरेज डडवाइस कौि से हैं? 

A)HDD / HDD 

B)RAM / RAM 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 44 - Where is Howrah Bridge situated ? 

Q 44 - हावडा त्रब्रज कहााँ स्तर्थत है? 

A)Mumbai / मुांबई 

B)Kolkata / कोलकाता 
C)New Delhi / नयू ददल्ली 
D)Kerala / केरल 

Q 45 - Is D&AR applicable for apprentices ? 

Q 45 - क्या डी एांड ए आर प्रलशक्षुओां के ललए लागू है?  

A) Yes/हााँ 
B) No/िहीां 
C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 46 - How many sets of Privilege Pass can level-5 employees be issued in 2nd AC? 

Q 46 - द्ववतीय एसी में लेवल-5 कमाचाररयों को ककतिे सिे वप्रववलेज पास जारी ककए जा सकते हैं? 

A) 6/छह 

B) 3/तीि 

C) 4/चार 

D) 5/पााँच 



Q 47 - Which is not a function of the operating system? 

Q 47 - कौि सा काया ऑपरेदिांग लसतिम का िहीां है? 

A)process management / प्रोसेस मैिेजमेंि 

B)memory management / मेमोरी मैिजेमेंि 

C)data management / डािा मैिेजमेंि 

D)input creation / इिपुि निमाार् 

Q 48 - What should a person do if he feels 'arc flash' in the eyes during welding work? 

Q 48 - वेस्ल्डांग काया के दौराि यदद कोई व्यस्क्त आाँखों में 'आका  फ्लैश' (आांखों में चमक) महसूस करता है, तो उसे क्या 
करिा चादहए? 

A)Work should be resumed immediately./तुरांत काम जारी रखिा चादहए 

B)Eyes should be washed with cold water/आाँखों को ठांडे पािी से िोिा चादहए  

C)Eyes should be rubbed vigorously./ आाँखों को ज़ोर से मलिा चादहए 

D)Sit in the dark. / अाँिेरे में बैठ जािा चादहए 

Q 49 - If Cos A= 0.6 , what is the value of Tan A ? 

Q 49 - यदद Cos A= 0.6  है, तो Tan A का माि क्या है? 

A)0.4/0.4 

B)075/0.75 

C)1.33/1.33 

D)None/कोई िहीां 
Q 50 - Which one is CNC machine ? 

Q 50 - सीएिसी मशीि कौि सी है? 

A)SWL / एसडब्ल्यूएल 

B)Shearing machine / लशयररांग मशीि 

C)grinding machine / ग्राइांडड ांग मशीि  

D) None/कोई िहीां 
Q 51 - Find the difference between simple interest and compound interest on a principal of Rs 2000 at 15% per 

annum for 2 years. 

Q 51 - 2000 रुपये के मूलिि पर 2 वषों के ललए 15% प्रनत वषा की दर से सािारर् ब्याज और चक्रवदृ्धि ब्याज के बीच अांतर 

ज्ञात करें 
A)5/5 

B)20/20 

C)45/45  

D)80/80 
Q 52 - Included in LOC? 

Q 52 - एल ओ सी में शालमल है? 



A)Leave encashment payment/ अवकाश िकदीकरर् भुगताि 

B) TA Bills / िीए त्रबल्स 

C)OT Bills / ओिी त्रबल 

D)All / सभी 
Q 53 - Who is competent to issue privilege pass to a Suspended Railway Employee? 

Q 53 - निलांत्रबत रेलवे कमाचारी को ववशेषाधिकार पास जारी करिे के ललए कौि सक्षम है? 

A)Concerned supervisor/सांबांधित पयावेक्षक  

B)Disciplinary Authority/अिुशासिात्मक प्राधिकारी  
C)Appellate Authority/अपीलीय प्राधिकारी  
D)Controlling Authority/नियांिर् प्राधिकारी 
Q 54 - What type of coupler is commonly used in Indian Railway freight stock (wagons)? 

Q 54 - भारतीय रेलवे के मालगाडडयों (वैगि) में आमतौर पर ककस प्रकार के कपलर का उपयोग ककया जाता है? 

A)Screw coupling/ तकू्र कपललांग 

B) 'H' type Tight Lock Center Buffer Coupler (CBC)/  'H' प्रकार का िाइि लॉक सेंिर बफर कपलर (CBC) 

C)E-type coupler/ E-प्रकार का कपलर 

D)Janney coupler/जैिी कपलर  

Q 55 - Where is Rail Wheel Factory, Yehlanka situated? 

Q 55 - रेल पदहया कारखािा, येलांका कहााँ स्तर्थत है? 

A) Karnataka/किाािक 

B) Assam/ असम 

C)Gujarat/गुजरात 

D) Kerala/केरल 

Q 56 - Joining leave can be for________ days 

Q 56 - कायाभार ग्रहर् अवकाश________ ददिों का हो सकता है 

A)10/दस 

B)12/बारह 

C)15/पांद्रह 

D)ALL / सभी 
Q 57 - How should empty gas cylinders be stored? 

Q 57 - खाली गैस लसलेंडरों को कैसे सांग्रदहत (store) ककया जािा चादहए? 

A)With full cylinders/ भरे लसलेंडरों के सार्थ 

B)Lying down with the valve open/ लेिाकर और खुले वाल्व के सार्थ 



C)Standing upright and labeled "EMPTY"/सीिा खडा करके और 'खाली' (EMPTY) लेबल लगाकर  

D)Near flammable materials/ज्वलिशील सामग्री के पास 

Q 58 - Krishna river in India flows through which of the following states? 

Q 58 - भारत में कृष्र्ा िदी निम्िललखखत में से ककस राज्य से होकर बहती है? 

A)Uttar Pradesh / उत्तर प्रदेश 

B)Haryana / हररयार्ा 
C)Andhra Pradesh / आांध्र प्रदेश 

D)Kerala /केरल 

Q 59 - What is the biggest hazard when welding in a confined space? 

Q 59 - सीलमत तर्थाि में वेस्ल्डांग करते समय सबसे बडा खतरा क्या है? 

A)Noise/ शोर 

B)Heat/ गमी 
C)Accumulation of fumes and lack of oxygen/िुएां का जमा होिा और ऑक्सीजि की कमी  
D)Poor lighting/कम रोशिी 
Q 60 - Which planet is farthest to the Sun? 

Q 60 - सूया के सब से अधिक दरू कौि सा ग्रह है? 

A)Mercury /  बुि 

B)Venus /शुक्र 

C)Earth  / पृ् वी 
D)Mars /मांगल 

Q 61 - Which is correct regarding Sanctioning Power of Procurement & signing of Non- Stock demands for 

procurement of Rolling Stock maintenance spares? 

Q 61 - रोललांग तिॉक रखरखाव पजुों की खरीद के ललए खरीद की तवीकृनत शस्क्त और गैर-तिॉक माांगों पर हतताक्षर करिे के 

सांबांि में कौि सा कर्थि सही है? 

A)JAG Officer Above Rs 2 lakhs upto Rs 15 lakhs per occasion /  जेएजी अधिकारी 2 लाख रुपये से अधिक से 15 

लाख रुपये तक 

B)Sr Scale Officer Above Rs 25000 upto Rs 5 lakhs /  सीनियर तकेल अधिकारी 25000 रुपये से 5 लाख रुपये तक 

C)Jr Scale Officer Up to Rs 50000 / जूनियर तकेल अधिकारी 50000 रुपये तक 

D)All/सभी  
Q 62 -What is the full name of TIG welding?  

Q 62 - दिग वेस्ल्डांग का परूा िाम क्या है? 

A)Tungsten Inert Gas/ िांगतिि इििा गैस 

B)Thermal Inert Gas/ र्थमाल इििा गैस 



C)Tungsten Iron Gas/िांगतिि आयरि गैस 

D)Thermal Iron Gas/ र्थमाल आयरि गैस 

Q 63 - Which is correct? 

Q 63 - कौि सा सही है? 

A)IREPS is the internal system / IREPS आांतररक प्रर्ाली है 

B)UDM is public-facing e-procurement portal / UDM एक सावाजनिक ई-खरीद पोिाल है 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 64 - Where is ultrasonic welding used?  

Q 64 - अल्रासोनिक वेस्ल्डांग का प्रयोग कहााँ होता है?    

A)Wood / लकडी 
B)Plastic / पलास्तिक 

C)Stone/पत्र्थर  

D)None/कोई िहीां 
Q 65 -Who is the head of Commercial department in Zonal Railways? 

Q 65 - जोिल रेलवे  में वाखर्स्ज्यक ववभाग का प्रमुख कौि है? 

A)PCMM/पीसीएमएम 

B)PCPO/पीसीपीओ  

C)PCCM/पीसीसीएम 

D)None/कोई िहीां 
Q 66 - Full Form of DSC? 

Q 66 - DSC का परूा िाम क्या है? 

A)Digital Signature Certificate/डडस्जिल हतताक्षर प्रमार्पि 

B)Draft Submitted Certificate/ड्राफ्ि प्रततुत प्रमार् पि 

C)Draft Signed Certificate/ड्राफ्ि हतताक्षररत प्रमार्पि 

D)None/कोई िहीां 
Q 67 - Spot welding is an example of what?  

Q 67 - तपॉि वेस्ल्डांग ककसका उदाहरर् है?     

A) Arc welding/आका  वेस्ल्डांग 

B) Resistance welding/रेस्जतिेंस वेस्ल्डांग 

C) Gas welding/गैस वेस्ल्डांग 

D) None/कोई िहीां 
Q 68 -What is the biggest advantage of laser welding?  



Q 68 - लेजर वेस्ल्डांग में सबसे बडा लाभ क्या है?     

A)No distortion/ त्रबिा ववकृनत 

B)More Smoke/ िुआाँ अधिक 

C)More slag/ तलैग अधिक 

D)Slower speed/िीमी गनत 

Q 69 -What are the biggest disadvantages of TIG welding? 

Q 69 - TIG वेस्ल्डांग का सबसे बडा िकुसाि क्या है?      

A)Slow speed/ िीमी गनत 

B)poor quality / कम गुर्वत्ता 
C)high slag / ज्यादा तलैग 

D)high smoke / ज्यादा िुआाँ 
Q 70 -Plasma arc welding is based on? 

Q 70 -पलाज्मा आका  वेस्ल्डांग ककस पर आिाररत है?     

A)Ionized gas/आयिाइज्ड गैस  

B)Flux /फ्लक्स  

C)Liquid metal /तरल िातु  
D)None/कोई िहीां 
Q 71 - Which Shall be Followed ? 

Q 71 - ककसका अिुसरर् ककया जािा चादहए? 

A)Timely disposal of rejected items which are out of warranty through DS8/ डीएस8 के माध्यम से वारांिी से बाहर 

अतवीकृत वततुओां का समय पर निपिाि 

B)Timely raising warranty claim/ समय पर वारांिी दावा प्रततुत करिा 
C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 72 - MIG welding is suitable for which? 

Q 72 - MIG वेस्ल्डांग ककस के ललए उपयुक्त है?  

A)Aluminum / एल्युलमनियम  

B)stainless steel/ तिेिलेस तिील  

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 73 - Which gas is commonly used in TIG welding?  

Q 73 - TIG वेस्ल्डांग में सामानयतः कौि सी गैस प्रयोग होती है?     



A)Argon /  आगाि 

B)Hydrogen /  हाइड्रोजि 

C)Oxygen / ऑक्सीजि 

D)Nitrogen /िाइरोजि 

Q 74 - Which module is not a part of WISE? 

Q 74 -  कौि सा मॉड्यूल WISE का दहतसा िहीां है? 

A)RS Failure (OMRS) / आरएस ववफलता (ओएमआरएस) 

B)Material Module / मिेररयल माड्यूल 

C) RS Modification Module / आरएस मोडडकफकेशि माड्यूल 

D) Bogie Frame Condemnation Module / बोगी फे्रम कां डेमिेशि मॉड्यूल 

Q 75 - Which gas is mostly used in MAG welding?  

Q 75 - MAG वेस्ल्डांग में कौि सी गैस का ज्यादातर प्रयोग होता है?     

A)CO₂ / CO₂ 

B)Hydrogen  / हाइड्रोजि 

C)Helium /हीललयम 

D)Nitrogen/िाइरोजि 

Q 76 - What is travel angle in welding? 

Q 76 - वेस्ल्डांग में रेवल एांगल क्या है? 

A)The angle of the welding torch or electrode from the direction of travel /यािा की ददशा से वेस्ल्डांग िॉचा या इलेक्रोड 

का कोर् 

B)The angle of the electrode or wire relative to the joint/ जोड के सापेक्ष इलेक्रोड या तार का कोर् 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 77 - What does 1 mean in electrode E7018?  

Q 77 - इलेक्रोड E7018 में 1 का अर्था क्या है? 

A)Current type/ करांि प्रकार    

B)Position / पोजीशि 

C)Coating type / कोदिांग प्रकार 

D)None/कोई िहीां 
Q  78 - Upto which Level of employees, a Sr Scale officer can impose penalty and which kind of penalties ? 

Q  78 -Sr.scale अधिकारी ककस लेवल तक के कमाचाररयो को और कौि सी शातती अधिरोपीत कर सकते है ? 

A)Upto Level-4 and penalties 1-to 6/लेवल 4 तक एवां पेिल्िी 1 से 6 

B)Upto Level-5 and penalties 1-to 6/लेवल 5 तक एवां पेिल्िी 1 से 6 



C)Upto Level-6 and penalties 1-to 5/लेवल 6 तक एवां पेिल्िी 1 से 5 

D)Upto Level-7 and penalties 1-to 5/लेवल 7 तक एवां पेिल्िी 1 से 5 
Q 79 - Admin Approval Powers linked with PH 41? 

Q 79 - PH 41 से जुडी प्रशासकीय अिुमोदि शस्क्तयाां हैं? 

A)JAG upto 10 lakhs / जेएजी 10 लाख तक 

B)CWM up to 20 lakhs / सीडब्ल्यूएम 20 लाख तक 

C)PCME up to Rs 2 crore / पीसीएमई 2 करोड तक 

D)All/सभी 
Q 80 - Which is correct regarding Sanction of estimate and administrative approval for work chargeable to 

revenue?  

Q 80 - राजतव प्रभाया काया के ललए अिुमाि की तवीकृनत और प्रशासनिक अिुमोदि के सांबांि में कौि सा कर्थि सही है? 

A)JAG full power / जेएजी पूर्ा शस्क्त 

B)CWM full power / सीडब्ल्यूएम पूर्ा शस्क्त 

C)PCME full power / पीसीएमई पूर्ा शस्क्त 

D)All/सभी 
Q 81 - Full Form of IGBT? 

Q 81 - IGBT का पूर्ा रूप क्या है? 

A)Insulated Gate Bipolar Transistor/ इांसुलेिेड गेि बाइपोलर राांस्जतिर 

B)Inspector General of Bombay Traffic/ इांतपेक्िर जिरल ऑफ़ बॉम्बे रैकफक 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 82 - What will happen if the welding speed is high? 

Q 82 - वेस्ल्डांग की तपीड ज्यादा होिे पर क्या होगा?     

A)The weld will become thinner / वेल्ड पतला होगा 
B)The weld will become wider / वेल्ड चौडा होगा 
C)The weld will become deeper / वेल्ड गहरा होगा 
D)The weld will become stronger/वेल्ड मजबूत होगा 
Q 83 - Full Form of CTRB? 

Q 83 - सीिीआरबी का पूर्ा रूप क्या है? 

A)Controlled Temperature Roller Bearing /कां रोल्ड िेंपरेचर रोलर बयेररांग 

B)Cartridge Tapered Roller Bearing /कादराज िेपडा रोलर बेयररांग 

C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 



Q 84 - Which one is a Wagon Workshop? 

Q 84 - इिमें से कौि सा वैगि वका शॉप है? 

A)ADLW / ADLW 

B)BKN WS / BKN WS 

C)Both/दोिों 
D)None/कोई िहीां 
Q 85 - LASER can be used for? 

Q 85 - लेजर का इततेमाल ककया जा सकता है ? 

A)Cutting/कदिांग  

B)Welding/वेस्ल्डांग  

C)DeRusting/रति हिािा 
D)All/सभी 
Q 86 - Store Depot available in Ajmer? 

Q 86 - अजमरे में तिोर डडपो उपलब्ि है? 

A)BGC / BGC 

B)GSD /GSD 

C)Both/दोिों 
D)None/कोई िहीां 
Q 87 - Training Institutes are ? 

Q 87 - प्रलशक्षर् सांतर्थाि हैं? 

A)ADLW / ADLW 

B)BTC / BTC 

C)AICW / AICW 

D)All/सभी 
Q 88 - What will happen if the arc length is too short?  

Q 88 - आका  लांबाई बहुत कम होिे पर क्या होगा?     

A)The arc will be extinguished/आका  बुझ जाएगा 
B)The weld will be strong/वेल्ड मजबूत होगा 
C) The slag will be clean/तलैग साफ होगा 
D) The weld will be dark/वेल्ड गहरा होगा 
Q 89 - Responsibilities of a Supervisor? 

Q 89 - पयावेक्षक की स्जम्मेदाररयाां हैं? 

A)Ensure staff safety / कमाचाररयों की सुरक्षा सुनिस्श्चत करें 
B)Ensuring punctuality in attendance, discipline / उपस्तर्थनत में समय की पाबांदी, अिुशासि सुनिस्श्चत करिा 
C)Ensure Good Housekeeping / अच्छी गहृ व्यवतर्था सुनिस्श्चत करें 



D)All/सभी 
Q 90 - Testing methods are? 

Q 90 - परीक्षर् ववधियााँ हैं? 

A)DPT / DPT 

B)MPI / MPI 

C)Magnaflux / मैग्िाफ्लक्स 

D)All/सभी 
Q 91 - Meghalaya is situated in which direction in india? 

Q 91 - मेघालय भारत में ककस ददशा में स्तर्थत हैं? 

A)North / उत्तर 

B)South / दक्षक्षर्  

C)East / पूवा 
D)West / पस्श्चम  

Q 92 - Which one is not a Gas welding? 

Q 92 - इिमें से कौि सी गैस वेस्ल्डांग िहीां है? 

A)MIG / MIG 

B)MAG /MAG 

C)Resistance welding / रेस्जतिेंस वेस्ल्डांग 

D)TIG /TIG 

Q 93 - Meaning of "antonyms"? 

Q 93 - Meaning of "antonyms"? 

A) Short form / Short form 

B)Similar /Similar 

C)Opposite /Opposite  

D)None/None 
Q 94 - Who is authorized to drive the train? 

Q 94 - रेि चलािे के ललए कौि अधिकृत है? 

A)Loco pilot / लोको पायलि  

B)Assistant loco pilot / सहायक लोको पायलि 

C)guard /गाडा  
D)All / सभी  
Q 95- Which of the following is true? 

Q 95 - निम्िललखखत में से कौि सा सही है? 

A)Dismissal from Service-Employees not eligible for Govt Service / सेवा से बखााततगी-कमाचारी सरकारी सवेा के 

ललए पाि िहीां  



B)Removal from Service- Employees not eligible for Govt Service/ सेवा से निष्कासि-कमाचारी सरकारी सेवा के ललए 

पाि िहीां  
C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 96 - The Factories Act, 1948 ensures? 

Q 96 - फैक्िरीज एक्ि 1948 निम्ि कोसुनिस्श्चत करता है? 

A)Proper disposal of waste/ कचरे का उधचत निपिाि 

B)fire safety measures / अस्ग्ि सुरक्षा उपाय 

C)welfare /कल्यार्  

D)All / सभी 
Q 97 - What is the purpose of an earth clamp in an arc welding machine? 

Q 97 - आका  वेस्ल्डांग मशीि में 'अर्था क्लैंप' (Earth Clamp) का उद्देश्य क्या है? 

A)To protect the machine from electric shock/ मशीि को त्रबजली के झिके से बचािा 
B)To ensure the flow of current back to complete the welding circuit/ वेस्ल्डांग सकका ि को परूा करिे के ललए करांि का 
वापस प्रवाह सुनिस्श्चत करिा 
C)To hold the welding rod/ वेस्ल्डांग रॉड को पकडिा 
D)To cool the machine/मशीि को ठांडा करिा 
Q 98 - Full Form of STR? 

Q 98 - एस िी आर का पूर्ा रूप क्या है? 

A)Schedule of Technical Requirements / शेड्यूल ऑफ़ िेस्क्िकल ररक्वायरमेंट्स 

B)Specific Teaching Rate / तपेलसकफक िीधचांग रेि 

C)Schedule Train Run / शेड्यूल रेि रि 

D)None/कोई िहीां 
Q 99 - What color is the paint on an oxygen cylinder? 

Q 99 - ऑक्सीजि लसलेंडर पर ककस रांग का पेंि होता है? 

A)Red / लाल 

B)Yellow / पीला 
C)Blue /िीला 
D)Black/काला 
Q 100 - UDM can be used for? 

Q 100 - UDM का उपयोग ककया जा सकता है? 

A)Activity related to rejected material/अतवीकृत सामग्री से सांबांधित गनतववधि 



B)Generation of gate pass for material issued/जारी की गई सामग्री के ललए गेि पास तयैार करिा 
C)Both/दोिों  
D)None/कोई िहीां 
Q 101 - A die is thrown thrice. The probability of getting an odd number each time is:  

Q 101 - एक पासे को तीि बार उछाला जाता है। हर बार ववषम सांख्या आिे की प्रानयकता है: 

A)0.125/0.125 

B)0.5/0.5 

C)0.0625/0.0625 

D)0.75/0.75 

Q  102 - Upto which Level of employees, a Sr Scale officer (holding independent charge) can impose penalty and 

which kind of penalties ? 

Q  102 -Sr.scale अधिकारी (तवतांि प्रभार ) ककस लेवल तक के कमाचाररयो को और कौि सी शातती अधिरोपीत कर सकते 
है ? 

A)Upto Level-4 and penalties 1-to 6/लेवल 4 तक एवां पेिल्िी 1 से 6 

B)Upto Level-5 and penalties 1-to 6/लेवल 5 तक एवां पेिल्िी 1 से 6 

C)Upto Level-6 and penalties 1-to 5/लेवल 6 तक एवां पेिल्िी 1 से 5 

D)All classes of non gazetted staff and penalties 1-to 6/सभी श्रेखर्यों के अराजपत्रित कमाचारी एवां पेिल्िी 1 से 6 
Q 103 - Which Assemblies are related to VB? 

Q 103 - कौि सी एसेंबलीज़ VB से सांबांधित हैं? 

A)ETBU / ETBU 

B)FSDS / FSDS 

C)CCTV/ CCTV 

D)All/सभी 
Q 104 - Following are for implementing environmental laws? 

Q 104 - पयाावरर् काििूों को लागू करिे के ललए निम्िललखखत हैं? 

A)CPCB/CPCB 

B)SPCB/SPCB 

C)Both/दोिों 
D)None/कोई िहीां 
Q 105 - Which are related to process improvement? 

Q 105 - कौि से प्रकक्रया सुिार से सांबांधित हैं? 

A)5S/ 5S  

B)Kaizen/ काइज़ि  

C)TQM / TQM  

D)All / सभी 
Q 106 - Which factor most affects weld quality? 



Q 106 - कौि सा कारक वले्ड की गुर्वत्ता को सबसे अधिक प्रभाववत करता है? 

A)The welder's experience/ वेल्डर का अिुभव 

B)Selection of the correct welding procedure and parameters/ सही वेस्ल्डांग प्रकक्रया और परैामीिसा का चयि 

C)The temperature of the work area/काया क्षेि का तापमाि 

D)The color of the machine /मशीि का रांग 

Q 107 - Centre of Excellence (CoE) includes? 

Q 107 - उत्कृष्िता कें द्र (सीओई) में शालमल है? 

A)Availability of optimum number of material handling and storage facilities / सामग्री हैंडललांग और भांडारर् 

सुवविाओां की इष्ितम सांख्या की उपलब्िता 
B)Availability of automatic and computerized gauges and test stand / तवचाललत और कम्पयिूरीकृत गेज और परीक्षर् 

तिैंड की उपलब्िता 
C)Availability of all manuals and instructions / सभी मैिुअल और निदेशों की उपलब्िता 
D)All/सभी 
Q 108 - A, B, and C can complete a piece of work in 9, 6 and 12 days respectively. Working together, they will 

complete the work in ____ days 

Q 108 - A, B और C एक काम को क्रमशः 9, 6 और 12 ददिों में पूरा कर सकते हैं। एक सार्थ काम करते हुए, वे काम को 
____ ददिों में पूरा कर लेंगे 

A)3.43/3.43 

B)3.27/3,27 

C)2.77/2,77 

D)1.71/1.71 

Q 109 - Misappropriation of POH Costing occurs due to ? 

Q 109 - पीओएच लागत का दवुवानियोजि निम्िललखखत कारर्ों से होता है 

A)More material Rejection / अधिक सामग्री ररजेक्शि  

B)More monthly Outturn / अधिक मालसक आउि ििा 
C)Both/दोिों 
D)None/कोई िहीां 
Q 110 - Under which DAR rule an Appeal can be made ? 

Q 110 -डीएआर के ककस नियम के तहत अपील की जा सकती है? 

A)Rule- 4/नियम- 4 

B)Rule- 5/नियम- 5 

C)Rule- 9/नियम- 9 

D)Rule- 18/नियम- 18 

 



 


